


















































Vervolgens wordt de bovenkast weggenomen, waarna het houten buitenmodel Kan
worden verwijderd. Het eerder genoemde laagje droog zand maakt dit, zonder
beschadiging van het scheidingsvlak mogelijk. De buitenvorm van het gietstuk is dan
vervaardigd.

Om de kern te maken moet de kernkast worden gesloten en vervolgens gevuld met
vormzand. Na stevig aanstampen daarvan kan de kast worden geopend en de zandkern
verwijderd, figuur 6.
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Figuur 6  gangestampt vornzand kern van vornzand

Zowel buitenvorm als kern worden, om eerder besproken reden, gedroogd. Bijkomend
verschijnsel daarbij is dat daardoor de kwetsbaarheid aanzienlijk vermindert.

De twee kernprenten op het buitenmodel hebben holten in het buitenvorm gemaakt.
Deze zijn nodig om de kern met voldoende steun daarin te kunnen plaatsen, zie figuur
7. Dat is de echte reden waarom in de gietstukbodem een later te dichten rond gat zat.
Dat dit is benut voor opspanning op de draaimachine is een bijkomstigheid. Ook
vroeger was opspanning op de draaimachine, zonder zo’n gat, heel wel mogelijk.

Als de kern in de ondergietkast is gelegd wordt de bovengietkast voorzichtig daarop
geplaatst. Daarbij zorgen de paspennen er voor dat de buitenvormdelen zo nauwkeurig
mogelijk op elkaar aansluiten, figuur 7.
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Vervolgens wordt het geheel op temperatuur gebracht. Daarna wordt de gietvorm
gevuld met vloeibaar metaal. Na stolling en afkoeling worden de gietkasten van elkaar
genomen. Het gietstuk kan dan worden verwijderd. Als de kern door stukslaan is
verwijderd en giettrechter en opkomer zijn afgezaagd is het naadloze gietstuk (met gat
in de bodem) in principe gereed.

Zowel de gietvorm als de kern zijn bij deze methode niet meer te gebruiken. Echter met
behulp van de houten modellen kunnen, op de hiervoor omschreven wijze, wel net zo
veel nieuwe gietvormen worden gemaakt als gewenst. Dus ook ieder gewenst aantal
overeenkomstige gietstukken.

De hiervoor beschreven gietmethode is naar mijn mening ook door tinnegieters veel
vaker toegepast dan wordt verondersteld. Door niet precies aansluiten van de
zandvormhelften lijken zulke gietstukken verticale naden te hebben, zie figuur 8. Dat
is echter niet het geval!
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Naden in tinnen voorwerpen

Er zijn tinnen voorwerpen zonder naden, met verticale lasnaden, met horizontale
lasnaden, met verticale soldeernaden en met horizontale soldeernaden.

Gelaste naden

Lassen van delen van een gelijk metaal (of legering) is aaneensmelten onder toevoeging
van een overeenkomstig vloeibaar metaal (of een legering). De las is zichtbaar door
oneffenheid, niet door kleurverschil. Op grond van dat laatste moet de conclusie
worden getrokken dat tinnen voorwerpen tot en met die van begin 17e eeuw bijna
zonder uitzondering zijn gelast en zelden gesoldeerd. Lassen van tinlegeringen gebeurde
met een in een vuur verhitte koperen candeerbout. Dat was een grote soldeerbout (met
grote massa) waarin veel warmte kon worden geaccumuleerd.

Gesoldeerde naden

Solderen van delen van een gelijk metaal (of een legering) is verbinden onder
toevoeging van soldeer dat altijd een aanzienlijk lager smeltpunt heeft dan dat van de te
verbinden delen. Bij solderen worden deze op de soldeerplaats niet vloeibaar. Mits een
soldeerbout met een op het voorwerp en de wanddikte daarvan aangepaste massa wordt
gebruikt  (aangepast ~warmteaccumulatievermogen). Daarom is solderen  veel
gemakkelijker dan lassen. Bij het lassen worden de te lassen delen op de lasplaats wel
vloeibaar, daarvoor is groot vakmanschap vereist. De kans dat daarbij gaten in het
voorwerp vallen is namelijk groot. Bij solderen is die kans nihil. Soldeerverbindingen
zijn echter kwalitatief altijd minder dan lasverbindingen. Bijvoorbeeld bij ketels zal bij
droogkoken daarvan het eerst de soldeerverbinding lossmelten. Voorts is bjj
voorwerpen van een tinlegering de kans op breuk het grootst bij de soldeer-
verbindingen. Lasverbindingen hebben deze nadelen niet!

De kunst van goed solderen is het realiseren van een zo nauw mogelijke naadspleet.
Alleen dan wordt een soldeernaad voldoende sterk en onzichtbaar! Een soldeernaad met
wijde spleet is, behalve door oneffenheid, zichtbaar door kleurverschil.

Een verticale naad is vrijwel niet onzichtbaar te solderen. Dit komt door dat het met
de hand volkomen vlak bewerken van de onderdelen vrijwel ondoenlijk is. Een nauwe
naadspleet is dan niet te realiseren en de soldeernaad is, ook na bewerken, duidelijk
zichtbaar door kleurverschil, zie figuur 9.

Ny
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Figuur 9
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Bezoekers van de bijeenkomst van de Nederlandse TinVereniging op 01-04-1995 hebben
dit kunnen waarnemen in het Noordbrabants Museum te

’s-Hertogenbosch. Van de daar getoonde rococokan is het kanlichaam opgebouwd uit
drie delen, die met verticale soldeernaden zijn verbonden. Hoewel aan het vakmanschap
van de tinnegieter niet behoeft te worden getwijfeld, zijn alle soldeernaden duidelijk
zichtbaar door kleurverschil. Voor bedoelde kan zie afbeelding 133, bladzijde 255, B.
Dubbe - Tin en Tinnegieters in Nederland.

Een horizontale naad daarentegen is wel onzichtbaar te solderen. Dit omdat die
onderdelen op de draaimachine (vroeger met spierkracht aangedreven) kunnen worden
bewerkt, waardoor per definitie een toestand van volkomen vlak zijn kan worden
bereikt. Een zeer nauwe naadspleet is dan te realiseren, zie figuur 10.

Wat in het algemeen geldt voor naden

Voor voorwerpen van een tinlegering geldt dat alle naden, met uitzondering van
verticale soldeernaden, op de glad bewerkte buitenkant niet voelbaar en niet zichtbaar
mogen zijn.

Zowel het één als het ander is een maatstaf voor de kwaliteit van het stuk.

Aan de minder glad bewerkte binnenkant, mogen ze zowel zichtbaar als voelbaar zijn.

Andere gietmethoden

Over andere gietmethoden, zoals gieten in vormen van metaal, steen enzovoorts is veel
en duidelijk gepubliceerd. reden waarom er hier niet op wordt ingegaan.

gesoldeerde horizontale naden
zijn, mits vakkundig uitgevoerd,
op de bewerkte buitenzijde
onzichtbaar (bepalend voor de
mate van vakmanschap tinnegieter)

Figuur 10
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BIJEENKOMST VAN DE AMERICAN PEWTER COLLECTORS’ CLUB OF
AMERICA IN TARRYTOWN, N.Y.
J.F.H.H. BEEKHUIZEN

In december 1995 ontving ik van de voorzitter van de PCCA, Barbara Horan, een
uitnodiging om als gastspreker aanwezig te zijn bij hun jaarlijkse voorjaarsbijeenkomst,
die gehouden zou worden in Tarrytown, Hudson Valley in de staat New York.

Met opzet was Tarrytown gekozen omdat in de 18e eeuw de Nederlanders er toen een
belangrijk deel van het leven bepaalden. Het thema was derhalve dan ook "Nederlands
Tin".

De bijeenkomst werd gehouden in het Westchester Marriott Hotel te Tarrytown en er
waren 47 leden met echtgenoten of introducés aanwezig.

Het programma, verdeeld over 3 dagen, was als volgt.

Vrijdag, 17 mei.

Direct na aankomst stond er een excursie op het programma. Wij gingen naar het
landgoed van de Rockefellers met als hoogtepunt de bezichtiging van de villa, genaamd
"Kykuit". In 1994 is dit voormalige onderkomen van de Rockefellers officieel museum
geworden. Ondanks het feit dat er geen tin te vinden was in de formidabele collectie
van deze familie, heeft dit bezoek een onvergetelijke indruk achtergelaten.

’s Avonds hield de secretaris van The Pewter Society (Engeland), John Richardson een
voordracht met dia’s over Engelse maten.

Zaterdag, 18 mei.

Er waren twee excursies gepland voor deze dag. Eerst naar Philipsburg Manor in North
Tarrytown. In 1693 omvatte dit landgoed 52.000 acres en was in het bezit van de
Nederlandse familie Philipse, die fortuin gemaakt had als ondernemer, handelaar,
landeigenaar, de scheepvaart en de slavenhandel.

Frederyck Flypsen (overleden in 1702) arriveerde in 1653 in Tarrytown en hij
veranderde de familienaam in Philipse toen de Engelsen in 1664 de kolonie overnamen.
Tijdens de rondgang op Philipsburg hebben wij weinig tin kunnen ontdekken.

Meer tin was er te zien tijdens het bezoek aan Van Cortland Manor in Croton in
Hudson.

Van Cortland Manor is gesticht in de jaren 1680/1690 door Stephanus Van Cortland
(1643-1700) en het landgoed bestond oorspronkelijk uit 86.000 acres.

De Van Cortlands en de Philipsen zijn door huwelijk aan elkaar verbonden; Catherina
van Cortland trouwde met Frederyck Philipse (zijn tweede huwelijk).

Helaas is de huidige tincollectie in het Van Cortland Manor niet de oorspronkelijke.
Deze is namelijk tijdens de Amerikaanse Revolutie tegelijk met de rest van de boedel
voor een groot deel verloren geraakt.

Hetgeen nu aan tin te zien is, is wat men terug heeft kunnen vinden op veilingen of bjj
handelaren. Voor de rest is de colléctie aangevuld met 18e en 19e eeuws Amerikaans tin.
Eén ding werd wel duidelijk tijdens deze excursies en dat is dat John D. Rockefeller Jr.
de "redder" is geweest van Philipsburg Manor en van Van Cortland Manor. Om maar
niet te spreken over zijn andere verdiensten voor Hudson Valley, waardoor deze
prachtige streek een zeer aantrekkelijk gebied is voor iedereen die van kunst en cultuur
houdt. Want samen met "Kykuit", Philipsburg Manor en Van Cortland Manor zijn er
nog andere bezienswaardigheden die de moeite waard zijn, zoals Lyndhurst en de Union
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Church of Pocantico Hills.

’s Avonds was het mijn beurt om een lezing te houden over het al eerder vermelde
thema "Nederlands Tin". In ongeveer één uur heb ik met ondersteuning van een 80-tal
dia’s de Amerikaanse tinverzamelaar een overzicht gegeven van wat Nederland te bieden
heeft op tingebied.

Hierna hebben Anton Vreede, ook lid van onze tinclub, en ik ongeveer 20 tot 25 stuks
Nederlands (en Europees continentaal) tin besproken, die meegebracht waren door de
leden van de PCCA.

Opvallend was daarbij het grote aantal Hollandse gegraveerde 18e eeuwse drinkbekers (6
stuks) en verder twee beschilderde kranenkannen, drie comforen, twee schapenkannetjes,
een paar theepotjes, een Rembrandtkan en enkele inktpotten.

Het programma werd voortgezet met het zgn. "Show and Tell", waarbij de "inbrenger”
iets vertelt over zijn stuk tin. Het accent lag hierbij uiteraard op Amerikaans tin.

Zondag, 19 mei.

Op deze dag bezochten wij de privécollecties van Marianne en Albert Phiebig uit White
Plains en van Barbara en Bob Horan uit Ardsley. Beide plaatsen op een steenworp
afstand van Tarrytown. Het was een genoegen de collecties te zien, waarbij het opviel
dat er in de twee huizen tin aanwezig was van het toilet tot in de slaapkamer. Dat de
Amerikaanse verzamelaar ook geinteresseerd is in Europees tin, blijkt wel uit het feit dat
er daarvan in beide collecties veel aanwezig was.

Uiteraard was er veel Engels, maar ook Nederlands, Frans en Duits tin aanwezig. Wat
het onderhoud van het tin betreft sluiten de Amerikanen zich aan bij veel Europese
landen omdat zij eveneens hun tin zilverkleurig poetsen.

Het was een prettige en leerzame bijeenkomst in een gastvrij Amerika, waarbij alleen
nog opgemerkt mag worden dat het zaterdagprogramma te zwaar was ten opzichte van
de vrijdag. Maar voor ons toch de aanleiding om te overwegen om het volgend jaar,
wanneer de lentebijeenkomst gepland staat in Washington DC terug te gaan.

Wilt U wat meer weten over Amerikaans tin dan kan ik U de volgende boeken

aanraden:

Ledlie Irwin Laughlin - Pewter in America "Its Makers & Their Marks.
Barre, Massachusetts 1969. (3 delen in 2 banden).

J-B. Kerfoot - American Pewter.
New York, Copyright 1924

Pewter Collectors’ Club of America - Pewter in American Life.
Providense, Rhode Island 1984.

Donald M. Herr - Pewter in Pennsylvania German Churches.
The Pennsylvania german Society, Birdsboro, Pennsylvania,
Volume XXIX, 1995. ISBN: 0-911122-60-5.
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LITERATUUR OVER TIN
H.B. van WIJK

Voorzover mij bekend bestaan er vier verenigingen van tinverzamelaars, n.l. in het
Verenigd Koninkrijk, in de Verenigde Staten, in Belgié en natuurlijk de onze. Twee
Engelstalige en twee Nederlandstalige, opvallend afwezig zijn Duitsland, Frankrijk en
Scandinavié. ’ v

De oudste is de Engelse The Pewter Society, opgericht in 1918 als The Society of
Pewter Collectors. Deze vereniging publiceert tweemaal per jaar het Journal op A-5
formaat met foto-afdrukken op kwalitatief behoorlijk niveau. Publikaties gaan terug tot
1966 plus een selectiebundel uit de jaren 1952-1970 en bevatten vrijwel ‘alleen artikelen
over tin. De meer huishoudelijke mededelingen komen tot ons via de Newsletters, die
voorts ook de minder wetenschappelijk getinte tinwederwaardigheden bevatten. Een
enkele keer verschijnt er een door de PS uitgegeven boekje in dezelfde vorm als het
Journal van één auteur.

De Amerikaanse The Pewter Collectors’ Club of America, opgericht in 1934, heeft een
zelfde systeem: een losbladig, op mooi glanzend ca. A-4 formaat verschijnend Bulletin
vanaf de oprichting en een PCCA Newsletter. De PCCA kent vele - regionaal
georganiseerde - leden, die voor een hoog gehalte van de gepubliceerde artikelen zorgen.
Het oudere tin is veelal te vinden bij de Engelse tinnegieters die zich in de 18e eeuw in
Nieuw Engeland vestigden, er is dus van een voortzetting van de Engelse oorsprong
sprake.

De PCCA en ook de Engelse PS beschikken over een eigen bibliotheek, in beheer bij de
respectievelijke bibliothecarissen. De PCCA heeft ook enige malen in het Bulletin
bibliografieén over tin opgenomen (overwegend Engelstalige literatuur), de PS
daarentegen niet, maar de inventarislijst van de bibliotheek geeft daartoe wel een goede
aanzet.

De Vlaamse Tinvereniging werd 31-12-1980 opgericht en kent inderdaad bijna alleen
maar Vlaams-sprekende leden. Het eerste nummer van Tinnewerck dateert van 1983,
vanaf aflevering 10 is het formaat A4, geen glanspapier dus geen optimaal fotowerk.
Omvang en werkwijze van de VTV zijn erg met de onze vergelijkbaar; een zeer kleine
kern van enthousiaste leden met een grote inbreng in de vergaderingen en in de
publikaties en daaromheen een geinteresseerde - doch enigszins passieve - groep
tinverzamelaars als leden. Onder auspicién van de VTV is een bibliografie over Vlaams
tin verschenen.

Tenslotte de Nederlandse TinVereniging, opgericht 27-03-1993, met tweemaal per jaar
"De Tinkoerier". Dit blad op A-4 formaat vertoont enige variatie in de kwaliteit van de
inbreng en ook hier zijn de foto-afdrukken niet ideaal. Maar wat niet is kan komen, bij
een groter ledenbestand zijn meer middelen beschikbaar en kan de kwaliteit verbeterd
worden.

Mocht u over én van de andere verenigingen meer willen weten, bijv. lidmaatschap,
dan zal ik u graag informeren.
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