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'éll1gleter 
De heemkundigen houden van mooie tin­

nen borden, kannen en kruiken en zijn fier 
als ze door de aangebrachte merktekens, de 
makers ervan kunnen thuis wijzen en m eer 
nog als ze behoren tot ons eigen heem, Maar 
evenveel houden we van ons geel - of rood­
koperen huisgerief. alhoewel het zeer zeld­
zaam is dat we de maker ervan kunnen ach­
terhalen. Tinnen tafelgereedschap was bijna 
zoals nu het zilver op tafel. De bezitter 
pronkte ermede bij zijn genodigden. Daar­
tegenover waren de koperen voorwerpen wel 
sierlijk maar dienden evenwel tot alledaags 
gebruik. zodat men alleen het nut ervan in­
zag en de maker ervan het niet nodig achtte 
er zijn merkteken op aan te brengen. Daar­
om nchtte ik het nodig even de sluier op te 
lichten over deze onwetendheid, niet om be­
paalde namen voorop te zetten, maar inzon­
derheid om . de techniek te onderzoeken , die 
door onze vaardilJe vaklui toegepast werd 
bij het verwezenlijken van deze voonverpen 
in een tijd toen ze ge::-n hulp konden kr;jgen 
van machines of techniekers. 

Veel is reeds geschreven over onze tingie­
ters en nog is dat rijke ondenverp niet uit­
geput. Deze volkskunstenaars waren waar­
schijnlijk ook ontwerpers en makers van an -

scherven uil de vroege 16e. eeuw. Uil 'fvle-
- chelen-aan-de-f. laas en uit Tongeren is mij 

insgelijks pol werk uit Raeren bekend. Men 
kan zeggen, dat er in liet ganse Vlaamse 
Land nauwelijks een oude plaats aan Ie I\Q­
len is, waar geen Raerense scherpen kunnen 
worden gevonden. Hel Töpfereimuseum be­
zit een kmiksc/lerf meI liet wapen L'an de 
stad Maaseik. 

De uitvoer om['atle niel alleen uaa/werk 
dal m et figuren en wapens U,'US versierd, doch 
l\OofdzaJwlijk het eenvoudige 1.\uisJ\Ouc!elijke 
keuken- en drinJ,gerei, cIa/ brak en [>ijna al­
leen in scl!('rvcn /p uinden is, /pnvijl de fraaie 
versierde kruik('n dikwijls met zorg beu 'aard 
werden en onge~cI\Onclell in c!e musea bo-
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~oper~lager 
dere voorwerpen dan de gekende kannen en 
kruiken. Dat was misschien nog niet een feit 
in de 17e. en de 18e. eeuw. doordat het tin 
toen het huis gerij leverde voor de welstel­
lende burgerij. 

Naar het einde van de 18e. eeuw verdrong 
het porselein aIIengs het tin. De tingieter die 
hierdoor niet voldoende arbeid meer had, zag 
zijn inkomsten vermindere~ en moest dus 
naar iets anders zoeken. Het is dan ook na­
tuurlijk dat hij zijn nieuwe bezigheden zocht 
in het maken van dingen, waarvoor hij, door 
zijn stielvaardighcid. aanleg had en waar­
voor hij zijn bestaande instelling en alaam 
kon gebruiken, Ik weet niet of het zich voor­
deed in andere steden, maar bij de volkstel­
ling te Tienen in 1814 vinden wij de enkele 
nog bestaande tingieters, evenals de meeste 
pottenbakkers en hun gasten. naast hun ge­
woon vak. ingeschreven als porseleinverko­
pers, zodat ze dus, van de nood een deugd 
makend, hun eigen ambacht hielpen kelde­
ren. 

Tingieten was dus niet meer hun voor­
naamste vak en zo vinden we hen werkzaam 
in andere schone ambachten als slotenmaker. 
koperslager. Zelfs het geelgieten was hen niet 
vreemd, want er werden te Tienen vijzels. 

landden. 
Of er ook vloertegels naar Vlaanderen 

werden uitgevoerd. is /o/nogloe niet met ::e­
kerheid Ie zeggen. De in de ahdij Ten Dui­
nen gevonden gotiscllC tegels zijn geen Rae­
rense waar. 

Deze beschouwingen mogen de aandacht 
op het ondenverp hebben gevestigd en een 
uitnodiging aan het Töpfereimuseum bete­
kenen. Nadere gegevens vindt d e lezer in de 
studie van dr. O. E. i'-Iayer. Vom alipIl Töp­
ferhalldwerk in Raeren, verschenen in het 
fraaie boek van V. GIELEt'\I, G esc!dclilliclie 
PlauJereien über das EupellPr Land (\\' ill-
hom 1964). blzn . 153- 163. \\'. 
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tafelschellen, winkeldeurhellen en deurtop­
pen gegoten . 

Ik hen in het bezit van een rekening lui-
dend als volgt : 

gelevert cloor henri Steveniers ten dien­
sic van de heer Borgemeester en schepe­
nen der slad thienen 
1 j december 1820 
een straal van de brand spuyd aan een 
gesodert 

1 ...- 15 ...- 0 

Uit deze rekening blijkt dat ze terugslaat 
op 'het solderen van een kor-:eren buis die 
moest dienen als straalrichter. gehecht aan de 
van leder genaaide slangen van de brand-
weer. 

Henri Steveniers was een der voornaamste 
tin(:!ieters uit Tienen (zie OIIS Heem. jrg. 
XIII. blz. 120). Alhier geboren op 8 mei 1i92 
en overleden op 27 januari 1880. Hij begon 
zijn vak aan te leren onder het l\:apoIeoni­
stisch bewind en het kan moeilijk anders of 
zijn leermeester was die andere gekende tin­
gieter Frans l'YIOFROID. geboren in lï-t) te 
Bouffioulx en werkzaam te Tienen sedert 
1773. l\ lofroid had wel een schoonzoon-tin­
giet('r Jan BOES0-IANS. geboren in 1770 
en gehuwd in 1804. maar betrekkelijk jong 
gestorven in 1814. 

Bij het uitvoeren van bepaalde werken 
komen er in de stadsrekeniniJen van 18'20 
nooi t andere namen voor 'dan deze van :. 10-
froid en Steveniers. Deze rekeningen lopen 
over het onderhoud van de 28 kO[1eren ' stads­
pom[1en die verspreid stonden over gans het 
stadsgebied. zo voor drinkwater als voor 
brundbestrijding. Het onderhouden van deze 
pom[1en was dus nieuw werkterrein voor 
onze tingielers. maar ook het aanmaken van 
dergelijke r-ompen was kundiQ werl, en dl' 
rijke Haspengouwse pachters hadden' graa!J 
dergelijke gemakkelijke wakn·oorzicning. 
D.larhii. lid was ('pn ,i t.·rsluk op het fW{('C'g 
(neerilOf). waarop dl' pnc!ili's lt'recllt fi"r 
mocht zijn. :.' 

Hl'! bied niet bij het ma!<l'n Villl pompen. 
!!lililr alle koperen voorwerpen . ills t'1ll111t'rs. 
Ilwlkslo p,'n en wnt('fkl'lt'ls ill nlll' mo~elijke 

vormen en voor allerhande doeleinden, wa­
ren het produkt van de koperslager. 

Wat wij heden . te zien krijgen in de uit­
stalling van de magazijnen voor binnenhuis­
versiering aan b~venvermelde voorwerpen Ï! 
slechts kitch, gepe~st èn gelast op mechani­
sche wijze, zoals men de onmoge!ijkste vor­
men van het koetswerk van een auto perst. Er 
komt geen vakmanschap meer bij te pas. 
Strijk er over met de hand. ge kunt er de 

Afb. 153. Afb. 15" 

hamertoets van de koperslager niet meer in 
voelen. 

Koperslagers waren misschien betrekkelijk 
talrijk in de 18e. en 1ge. eeuw, daar er zich 
een rijke burgerij onhvikkeld had. die graag 
over schone dingen beschikte en de 18e. eeuw 
wel het tijdperk was waarop vele weelderige 
voonverpen het licht zagen. 

Te Tienen moeten de koperslagers wel 
nooit talrij k geweest zijn. Er waren zeIf~ 
tijdstippen waarop cr geen voorhanden wa­
ren. Zo lezen wij bij geschiedschrijver DE­
RIDDER. waar hij schrijft over de bouw van 
de machtige romaanse toren van Sint-Cer­
man us. toren di e evenwel slechts in 15 .. 40 tot 
1555 opgetrokken werd in de slijl van de hvee 
overgebleven toren s na de brand van de vroe­
gere vi erlorenkcrI( : de kerkmeesters belanl­
den op 18 juli 155 .. 1 aen Jacob den Ketel­
s[ngL're tot Louen die g!lemnuct !laddell den 
nppel metten !wen lollen cruyse pall de luren 
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van copere, voer VI carolusgulden X sluy­
vers. 

Daar de heemkundige zich niet mag be­
palen tot het louter opsommen van verdwe­
nen ambachten. maar ook de technieken moet 
vastleggen, acht ik het nodig het maken van 
een pomp te beschrijven. Des te meer daar 
dezelfde werktuigen en materialen gebruikt 
worden voor het maken van al de gekende 
koperen voorwerpen. 

Treden wij binnen in de koperslageri;. Al­
dus noemde men de smidse van de koper­
slager en laat ons nagaan hoe een koperen 
pomp gemaakt wordt. Een blad koper van 

FÎgl 
Fr!J_3----_ 

o 
Afbn. 155- 1 ó8. 

ongeveer 650 mm op 350 mm breedte werd 
gesneden uit een bind dat ongeveer een ge­
wicht had van 7 kg . de mZ

• D e maat 330 
bekwam men door de doormeter van het te 
maken pomplij f. normaal 11 Q binnendoor­
meter. te vermenigvuldigen met 22 en d a n 
te delen door 7. 

Aan de langste randen moest eerst de wa­
terslag (rig . I. afb. 13S) geslaC!en \\"ord C' n 
met de planecrTlUnu:r (filJ. 2. afb. 156). Dit 
slaa n lJebC'urde op em ijz C' rm !"è::cl of las 
(fig . 3. afb. 157) . Hierna bracht Illen langs 
één der zijden van de waterslag in snijdin­
lIen aan van OnaeyeL'r 10 mm (ria . ,-1, all) . 
158). De aldus bekomen lippen werden o\'er-
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hands lichtjes omhoog geplooid. De plaat 
werd dan over een ijzeren staaf (fig. 6. afb. 
160) ovaalrond gebogen, de on ingekeepte 
rand ging dan in de inkepingen en deze wer­
den dan dicht geslagen, zodat men een in­
eerigewerkte naad verkreeg. Dan kwam het 
moeilijke en voorname werk van het lassen . 
tvlen vulde de groef van een ijzeren winkel­
haak (fig. 5, afb. 159) met een gelijkmatig 
verdeeld mengsel van kleine stukjes messing. 
borax en tin. Deze winkelhaak schoof men 
voorzichtig doorheen het pomplijf dat water­
pas in het .smidsvuur lag. men keerde de \vin­
kelhaak om. zodat de inhoud eveneens gelijk-

Ft.':! 11 KiJPE"1l O/PQ/'fP·;;tJ;/J/1 

matig verdeeld lalJ oycr gans d e lengte van 
de te lassen naad. Het pomplijf \'em'armde 
men van het midden uit en liet het lan ~zaam 
heen en weer IIlijden door het smidsvuur. 
zodat h et metaal overal even heet werd . De 
koperslalJC'r noemde dat niet lassen maar wel 
bra::eren. Het brazeerseI. dat onder de invlo ed 
van de borax sneller smolt dan het koper. 
vloeide in de to elJes la~('n naad en zo bekwam 
men een ovale waterdi chte buis , :\lIlO('wcl 
bijna onzichtboar zal deze naad ochterof bij 
lI et mont eren . tegcn het houten be\'estig-inÇ!s­
bord komen. 

Na afbclinÇ! in het woler. werd de naad 
Ç!C'schuurd met l'en mengse l \'on 7.and en 
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azijn. om het smeltglazuur weg te nemen. 
De bekomen huls werd terug over de ijzeren 
staaf geschoven (fig. 6. afb. 160) en men be­
gon met het pletten van de gebrazeerde naad. 
met een hamer van ongeveer 3 kg .. zodanig 
dat de naad op dezelfde dikte kwam als de 
rest van de huls en men bijna niet kan mer­
ken waar de naad eigenlijk is. 

Nu moest de huls schoon rond gemaakt 
worden . l'vlet krijtstrepen verdeelde men het 
pomplijf in vijf ongeveer gelijke delen (fig. 9. 
afb. 163) en begon dan met de planeerftamer 
fig. 2. afb. 156) gans het middenste stuk in 
de breedte en langz~am draaiend te beklop­
pen. telkens met de passer nametend of de 
huls goed rond zat en bleef. Na het midden­
stuk bewerkte men de band links. dan deze 
van rechts en zo ging men verder tot gans de 
huls rondgeslagen was en geplaneerd. Dan 
was het pomplijf klaar. ivlen noemde dat te 
Tienen de hoes. Deze bewerking moest in 
overhandse gedeelten behamerd worden. ten 
einde de buis volledig cylindrisch te krijgen. 
Door het slaan rekt het metaal en als men 
aan een der uiteinden moest beginnen zou 
de huls op een golvende pijp gelijken. Men 
moest ook gans het opr:ervlak bewerken om­
dat door het hameren het metaal zich ver­
hardt. Hierdoor is het beter bestand tegen 
het wrijven van de zuiger. Zolang een te be­
werken stuk koper niet in het stadium van 
het planeren is. moet men het na het be­
kloppen telkens terug verwarmen en het dan 
in water dompelen. Hierdoor wordt het ko­
per terug zacht .... an strukt~ur. 

Nu de huls klaar was. moest men het on­
derste sluitstuk maken. het komnwke of klep­
pen/wis genaamd. Eerst een stukje buis 
klaarmaken van ongeveer 150 mm lengt e 
(fig. ï. afb. 161). Het onderste gedeelte moest 
men naar binnen stuiken. dit wil zeggen. 
het metaal in elbnder slaan om te komen 
tot een soort hake bol met middenin een 
opening van 50 mm (fig . 8. afb. 16'2) . Dit in­
stuiken gebeurt met de penrWn1er (fi!]. 10. 
afb . 16-l) op een bol/as (fig'. 11. ufb. 165) . 
Telk ens men l'en gedeelte had gesl uild moest 
men tenlq verwarml'n . want hl'! mdual zou 
kunnen brekcn doordut liet Ie hard \yordt. 
i\ rl'n moest het in\\'cnJi(Ze \'an het klt'ppl'Il-

huis vertinnen .evenals de buitenrand en on­
derkant der huls. Men maakte dan de fablef­
buis met slotring (fig. 9. afb. 163). Deze ta­
bletbuis . werd vastgesoldeerd aan het klep­
penhuis. Hierna stopte men het gat van de 
slotring met klei. zette ook klei langs buiten 
omheen de aanhechting van kleppenhuis en 
tabletbuis en goot de binnenste kraag vol 
met gesmolten lood tot bijna op gelijke hoog­
te van de slotring (fig. 9. afb . 163). 

Nu werd het kleppenhuis. overheen het on­
derste deel van de huls geschoven. in het 
vuur verhit. zodat het tin dat op de huls zat 
en dit van het inwendige van het kleppen­
huis in elkander smolt en de twee delen dus 
goed waterdicht aan elkaar zaten. 

Als de pomp zover was. kwam de fuit (1) 
aan de beurt. Een stuk koper werd gesneden 
(fig. 12. afb. 166). rond gezet en verder be­
werkt zoals het pomplijf. l'vlen bekwam alzo 
een kegelvormige buis met een opening van 
60 mmo het andere deel had 50 mm door­
meter. I'vlen stopte de kleine opening van 
60 mmo het andere deel had 50 mm doorme­
ter. Men stopte de kleine opening met een 
prop papier en duwde de buis aldus in een 
emmer. gevuld met zand. De buis werd dan 
volgegoten met gesmolten lood. Na afkoeling 
werd de buis in de handen genomen bij het 
dunne uiteinde en met het andere uiteinde 
sloeg men op de boord van een houten blok. 
Hierdoor begon de buis door te buigen en 
ontstonden er vouwen in de binnenboog. 
Deze werden er telkens uitgeslagen met de 
bolhamer (fig. 13. afb. 16ï). Deze bewerking 
werd herhaald tot de tuit voldoende gebo­
gen was en volledig glad. Het lood werd 
uitgesmolten en de buitenwand werd gevijld. 
gekmbt en geschuurd. Het grootste uiteinde 
w erdt dan uitgerond tot het paste op de ron­
ding van het pomplijf en dan sloeg men er 
met de penhamer een boord aan \vanrmede 
hij kon vastgesoldeerd worden (fig. 1-l . afb; 
168). 

Een bandje van 15 mm brel"d werd in de 
Iangse richting in halfronde gootvorm gesla­
gen. langs binn en vertind en dan vol lood 
geg'oten. cirkelvormig' gebogen en vastg'csol-

(I ) Tc Tienen Je tuitel ~CI10(·l1ltl. \'~~I drillk~ n Ilcci J.lll 
ook tuilde n en l'en feil" drink« i, l'en lUIkleer. 
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deerd aan de kleine rand van de tuit. De om­
geslagen boord van de grote opening werd 
vertind evenals de omtrek van het in het 
pomplijf jgemaakte ~at en dan werd de tuit 
aan het pomplijf vastgesoldeerd. De tuitope­
ning in het pomplijf moest hoger liggen dan 
de koers van de zuiger. deze deed ongeveer 
23 cm op en neer vanaf de plaats waar klep­
penhuis en pomplijf aan elkander waren ge­
soldeerd. Daarna werd nog een holle versie­
ringsring' geslagen die nauwsluitend moest 
passen over het dikste gedeelte van de tuit 
,en de vasthechting aldus zou verbergen. Een­
maal vastgesoldeerd werd hij langs een voor­
afgemaakt gaatje. ' langs binnen vol gegoten 
met lood. 

verschilIende diameter. die lan gs de onder­
kant bolvormig afgerond waren. 

Om de koppen van klinknagels schoon 
bolvormig te riveren {vastzetten van de oren 
aan een emmer} gebruikte men eveneens bol­
vonnig uitgeholde stalen staafjes. deze noem­
de men ba/rol {van frans bouterolIe}. 

Als de koperslager nu geen kennis had 
van het smedenambacht. was het voornaam­
ste werk voor hem gedaan. De smid maakte 
dan het ijzeren stel voor de pompzwengel. 
de zuigerstang en de metalen beugel waar­
aan de zuiger of emmer is vastgemaakt. Deze 
zuiger was van hout en langs onder bekleed 
met een in komvorm geslagen stuk Ieder met 
middenin een klepopening. In de slotring 

Afhn. 169·171. 

Nu werden nog twee mou[uren geslagen 
zoals deze voor de onderr~nd van de tuit, 
volgegoten met lood en daarna aangebracht, 
één op de bovenrand van het pomplijf. de 
andere op de naad waar kleppenhuis en huls 
op elkander waren gesoldeerd. 
,Aan de pomp werden nu nog twee zoge­

naamde vleugels aangebracht waarmede de 
pomp op de draag plank tegen de muur werd 
vastgehecht. 

Aan\'ankelijl, kende men geen boor en wer­
den kleine gahm geslagen met een doorslag, 
Voor grote gaten slo'eg men ;yerschil!ende 
kleine gaatjes naast elkaar en brul, dan het 
stul, uit. Om gedreven versieringen aan te 
6renIJen IJcbruikte men stalen rolletjes van 
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werd nog een metalen afsluitklep geplaatst 
en de pomp was klaar. 

AI het lood. dat overal in de ornamentatie­
bekleedsels werd gebruikt, was er eigenlijk 
niet nodig, maar zoals het overal ging. der­
gelijke pomp vergde ongeveer 2·1 uren arbeid 
en een pomp werd niet verkocht naar gelang 
de gepresteerde arbeid maar wel volgens het 
gewicht. Om deze redenen gebruikte men 
overal op verborgen \\ij ze a l dat lood . . . Een 
afgewerkte pomp woog onlJeveer S kg. Der­
lJelijh pomp kon 7.ïO m trekken, elke haal 
aan de pompen gaf ongeveer 2 liter water. 
zodat men normaal op vijf halen een emmer 
kon volpompen. 

U kunt het beschrijven van het maken 
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van een waterpomp misschien een droog on­
derwerp vinden. toch achtte ik het nodig op­
dat de werInvijze van onze ambachtsman­
kunstenaar niet in de vergeethoek zou gera­
ken. 

De oudste nog levende Tiense kopersla­
ger. heden ongeveer negentig jaar oud. maak­
te tussen 1920 en 1938 nog een twintigtal 
koperen pompen. maar het werk was niet 
meer zo moeilijk omdat men in de handel aIIe 
mogelijke doormeters van getrokken koperen 
buizen kon vinden. 

Zijn laatste koperslagerswerk leverde hij 
in 1951 toen hij ee~ nieuw haantje sloeg 
voor de toren van de Sint-Theobaldus- of 
MuIkkapel te ' Tienen. Op de hals van het 
haantje plaatste hij een identifikatieplaatje ; 
Leopoldi BROOS fecit Anno 1951. 

Koperslager August V ANDEPOEL. ook 
reeds zeventig jaar. helpt de liefhebbers bij 
het herstellen van beschadigde tinnen en ko­
peren voorwerpen. 

Reeds voor het einde van de 1ge. eeuw 
was de lwperen pomp uit het stadsbeeld ver­
dwenen. De Stad Tienen plaatste haar eilten 
waterleidingsnet in 1894 met de Sint-Sulpi­
ciusbron te Neerheilissem als bevoorradings­
bron. Het pompstation aldaar. heden elek­
trisch bediend. was en is ondergebracht in 
een voormalige watermolen op de Kleine 
Geet. Deze molen bestond reeds vóór 1440 
want de toenmalige eigenares. de abdij van 
Heilissem. liet hem dat jaar herstellen. Hij 
werd als nationaal goed verkocht op 17 plu-
viose an VI. ;. 

De koperen straatpompen werden vervan­
gen door gietijzeren verdelingsfonteinen. 
waarop men langs boven slechts op een dop 
hoefde te duwen. waardoor het water onder 
druk uit de tuit stroomde. Ook op de boer­
derij verdween de koperen pomp. zohaast er 
sleet begon aan te komen werd ze vervan­
gen door een gietijzeren van ongeveer dezelf­
de vorm . maar veel goedkoper. 

Op de afb. 153 ziet u een der laatste ko­
peren pompen staande in de Langstrnat te 

~.' . 

Goedsenhoven bij Tienen. Binnen enkele 
jaren zijn die pompen zeker allemaal ver­
dwenen. daar men bezig is overal de water­
leiding aan te brengen. 

Ik geloof dat niet één der hoeven te Bok­
rijk over een koperen pomp beschikt. wel 
staat er een volledige houten pomp. naar 

Afb. 172. 

wier model de koperen gemaakt werd. voor 
de tweewoonst in de afdeling 'VVest-Vlaan­
deren. 

Tegen de gevel van de brouwerij uit Die­
penbeek staat een arduinen pomp met een 
van koper geslagen tuit. 

'VVie heden nog voorwerpen in zijn bezit 
heeft als koperen pannen voor het maken 
van konfituur. bedverwarmers. melkstopen. 
akers en ze lfs de koperen schop. waarmede 
grootmoeder de kolen in de Leuvensestoof 
schepte. kan bij het overwegen van deze 
bijdrage. in verbeelding het werk van de 
koperslager nagaan (afbn. 169-172). 

Tienen. R f'.'1orren. 
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