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Wekelijks stit Karel Knip in de alledaagse werkelijkheid op
onverwachte raadsels en onbegrijpelijke verschijnselen.
Deze week vlakglas en gebogen glas

RUKSMUSEUM, AMSTERDAM.

Gestrekt op een bad
vioel Jaar tm ende n;

Reclame:affi-
chevarnspie-

. gelglasfabriek
Bouvy. 1897

smolten glés drijfftopeen bad vloeibaar

glasbuigers waren in Nederland. Het

Door onze medewerker worden bij voorketr op deluchtzijde
Karel Knip - tin, zoals olie op water: boverien onder van floatglas aangebracht, zegt het - dertigste jaarboek (1933) van het ge-
: - - - " volmaakt glad, overal even dik. Neder- : Kenniscentrum Glas: Er zijn apparaat- | -nootschap Amstelodamum noemt er
&t moest maar eens over ge- - | land had jarenlang floatglas-productie Zeernbaarhejd' jes (tin side detectors) die het verschil - | :vijf. De een maakte ‘gebooge ruitery,
bogen glas gaan vandaag, in Tiel, maarverloordie m]verheid zichtbaar miaken: zaklampjes die ultra-" | .deander ‘gebogen vengster-ruiten’.

Wwant je ziet almaar meer ge-
bogen glas om je heen, en je

wilt wel eens Weten hoe ze'dat maken.

Maar de wegniaar het geboger glas
voert onvermijdelijklangs het viakglas
en'ook datiseen bezoekje waard.

- Vlakglasis glas dat vlakis. Plat. Het -
is het glas dat gebruikt wordt voor ven-
sters, ruiteri; ramenen-allerhande pa-
nélen: Hetis de gangbaarste verschij-

ningsvorm van'glas; op holglasna: Hol--

glasis verpakkingsglas.:
Viakglas wordt al eeuwen germaakt,

maar de manier-waarop is erg veran-
'derd. Totaan 1900 washet procédé zo:

onvolmaakt dathet vaak flinke dikte-

verschillén binnen glazen rujten deed

ontstaan. Dat verdween toen rond 1910,

industriéle continu-processenin ge-

|- bruik raakten wadrbij ‘glaslint’ uiteen

bad gesmolten glas omhoog werd ge-
trokken; zoals je stroop meét eent keu-

- kenmes uit zijn pot kunt trekken. Een
verticaal proces: Op grote hoogte bo-
ven het glasbad stolde hetlint en konje
ér platen uit snijden. In oude huizen

zie je riog glas uit die tijd: beetje bobbe- .

lig met soms een langgerekte gasbel. -
- - Eindjaren vijftig verscheen het flo-
-atglas-proces dat het Engelse Pilking-
ton Brothers ontwikkelde: Viakglas
wordt er horizonfual gefabriceerd: ge-

toendeglasfabriek in 2013 dicht ging.

Nu komt alle floatglas uit hetbuiten-
land. Floatglas evenaart in zijn prachti-
ge eigenschappen het klassieke = gego-

% teri=spiegelglas. Inmiddels ishet de

géwone viakglaskwaliteit.
Toch wéet bijnd niemand dat de
twee kanten van een gewone floatglas-

ruit verschillen in hun eigenschappen.

Dekant die destijds op het vlogibaar
tin rustte (de “tin'side’, of ‘bottom fa-
c&’)is anders dan de ‘air side’. Het glas
van de tinkant heeft éen minieme Hoe-

1. veelheid tin geabsorbeerd en daarbij

waarschijnlijk ook wat eigen materiaal
aan het tinbad afgestaan. Van de weer-
omstuit is de ‘wettability’, hét vermo-
gen o egaal nat te worden, van de tin-
kant danmerkelijk slechter dan die van
deluchtkant. Japanse glasonderzoe-
kers (Satoshi Takeda c.s.) beschreven
hetin 1999, Een druppel water vioeit
op de Iuchtkant van floatglas beter uit
dan aan de tinkant: dieis ‘hydrofoob’.

Wie het'weet ziét het verschil bijhet /

tamen zemern. De tinkant van floatglas
verweert ook minder sniel dan de :
luchtkant, is in 2005 vastgesteld (Tizi-
ana Lombardo in Glass Techriology.)
De'glasbranche is zichi terdege be-
wustvan de verschillen. Coatings
hechten minder goed op de tinkarnt en

het vermogen
om egaalnat
te worden, -

van de

tinkant is

slechter.dan

die van de
Tuchtkant

violette stialing afgeven. De'tinkant
fluoresceert wittig onder uv-straling:
Helaas laten de goedkope uv-lantaarn-
tjes die je op infersiet kunt bestellen
heteéffect niet zien. De kleinie man be-

Telpt zich met de druppelproef.

Ditwas wat weopderouteriaarge-

bogen glas tegen kwamen. Van belang: -

is dat er soorten dubbelglas zijn die de

‘hydrofobe floatglaskantenaan de'bui--

tenzijde dragen. Dat zeemt beroerd.
Van het gebogen glas wilden we we-
ter hoe het'eigenlijk gebogen wordt,

*want dat Jukt nattiurlijk niet boven - -
zo'n tinbad. Anderzijds kiijg je niet de

indruk dat er een gietprocédé achter
7it, een proces waarbij gesmolter glas
in'een holle vorm wordt gegoter. Het
blijkt tamelijk rechttoe rechtaante
gaan: de industrie vormt gebogen glas

it platen viakglas door die platenin -

een elektrischie of gasgestookte ‘buig-
oven’ tot aan verweking te verhitten.
Daaris een temperatuur van zo’n 600
graden Celsius voor nodig. Het ver-
weekte glas zakt langzaam onder eigen

‘gewicht in‘'eerimal die er onder staat.

Sag bending, heet dat. Exrbestaat ook

" press bending, daarvoor wordt (vanaf
1 deandere zijde; als het ware) een

roestyrijstalen'mal in het glas geduwd.
Het mirakelis dat er al v66r 1800

‘Waarschijnlijk warenhet riaarkleine .
riitjes die de butigers onder handen na-
men; denkt Kunsthistorica Laura Ro-
scam Abbing; Je ziet het aan de andere
dingen die zeleveren: stolpen, vazen,
koetslantaarnglazen en gitandoles.
‘Roscamn Abbing doet promotieon-
derzoek naar de Koninklijke Neder-
landsche glasfabriek J.I.B.J. Bouvy . 4
(1850-1926), destijds gevestigd in

- Dordrecht; oit Nederlands belangrijk-

ste vensterglasfabriek en vermaard om
de uitvinding van gebogen winkelrui-
tern. Gebogen etalageruiten raakten
rond 1880 in deé made.

Hoe boog Bouvy? Hij haalde glaspla—
ten uit Belgié en Frarkrijk, stookte zijn
ovenmetvette kolen tot-de verwe-
hngstemperatuur en liet het verweek-
te glas onder eigen gewicht zakken-op
houten mallen. Sag bending; avantla
Jettre. Je mag aannemen dat de oudere
glasbuigers iets dergelijks deden.

Glasbuigen zoals hier beschreven is

- duuromdat debuigovens veel energie

verbruiken ener voor.elke nieuwe
glasvorm een'nieuwe mal nodig is. Dat
verklaart de recente belangstelling
voor koud gebogen glas, glas dat zor-

-der verhitting in vorm wordt gebogen:

een proces zo huiveringwekkend dat je
et liever alleen op YouTube bekijkt.




