

















VERVOLGBLAD No

het 10% lood bevat en dus nog slechter zou zijn dan roostin. Ramie u////

Aan het eind bespreking herkomsttekens ons nog eens voor ogen houden, dat de voorschri
ten goed waren. Of ze ook zo uitgevoerd wareh is natuurlijk een andere kwestie. De

vele klachten in dit opzicht spreken boekdelem,

HerLOthtekens

Ze geven aan in welke stad het tin is gemasakt. Wapen of hm#x het vermelden wvan
de naam ij lettres. Bedoeling was aan te geven dat het werk ine een bepaalde plaats
gemaakt was.

tadswapen was ook merk voor keurtin zoals we hebben gezien,
Daarom: Komt er op een stuk tinwerk in of naast het kwaliteitsmerk een stadgwapen
voor dan ig dit een herkomst merk. Komt er naast het wapen geen kwaliteitsmerk voor

dan i3 het stadswapen zelf het kwaliteitsmerk.

IGENDOMSMERKEN

Eigenaar placht tinwerk van een zichtbaar tejken te voorzien waaruit zijn eigendom moe:

Vormen van deze merken: initialen ingeslagen met stempels
een wapen of huismerk
gildemerken
kloostermerken
Hunrnexken
tinnegieters ook zeli een merk. Het verhuren van tin voor brulloften en partijen wasg
een veel voorkomende bezigheida_He$ gebeurde echter ook vaehk dat de feestgangers

het tin na afloop naar de lommerd brachten om met de opbrengst van het gehuurde tin

verder te feesten. Daarom nam de overheid ten mamiem aanzien van dit huurtin verschil

Overheid heeft altijd veel belangstelling gehad voor de maten en gewichten. Z%ij zag
erop toe dat een ieder het zijne kreeg. Men moest er dus op letten dat IEd XL HBEL YT

de inhoude van de maatkanren overeenkwam met de wettelijk voorgeschrevene.



In de maatkannen was meestal een pegel aangbrecht een klein puntje wat aangaf

hoever de kan moest worden gevuld om de juiste maat te hebben.
Pllats van het puntje. Drievingerbreed onder de rand bijv.
soms geheel tot de rand.

Joms waren %ﬁtde rand stukjes geknipt.

o

tot

gégs%glogtgggwgégﬂgﬁg%aﬁggr%gT?rk bleek dat de kan geijkt was. plaats van het ijkmerk.

Oude maten: take=twee quart=vier mengel= acht pint.
Steden hadden bronzen standaard maten. Met behuplp hiervan kon de juiste

kannen b paald worden.

inhoud van ¢



Korte herhalimg van het voorafgaande.

Tin reeds zeer lang in gebruik eerst als een metaal om koper te legeren.
g g g

Later ook voorwerpen gemaakt uit tin.

Tot het midden van de achttiende eeuw is cornwall de belangrijkste tin leveran-

cier in Buropa.

Ook tin uit Bohemen en Saksen via Leipzig Hamburg

In achttiende eeuw begiht de aanvoer uit Oost-Azié op gang te komen.

Qorspronkelijk twee soobten tin fijn en onfijn. In sommige steden kende men nog

enige andere variaties,

Riw Fijn tin twee kwaliteiten Engels bloktin
Gebrbken met een weinig Loydersel zoals men toen zei.
merken.

Stadswapen oorspronkelijke merk

hamer event. m kroon midden 15- midden 16

kroon voorn. le h. 16

roos ong. 1530=140 ingevoerd roosje met letters F.of L.
engel 17 roos vervangen door engel

viermerk.

Onfijn tin keurtin, kannetin.
meesterteken

stadswapen

Vorm meestertekens

voluit, een letder dinitialen.
herkomsttekens :stadswapen
eigendomsmerkens huurtin.

ijkmerken.,

en 6%

Tl

somd wapen.



smelten
ovens voor het smelten van tin eenvoudig. meestal van steen opgebuwd later ook wv.
jjzer. In ijzeren gietpan tin gesmolten.,
Tin en lood werd tesamen gesmolten
Moest tin met koper worden gelegeerd, dat ieder metaal afzonderlijk
om tin beter te doen lopen glats.
i:Zeer vaak oud tinwerk opgesmolten. Verbuiten.
verontreinigingen
door met vochtige boomtak in massa te roeren of rauwe aardappei kookte metaal
hevig op. Daardoor vuil boven op massa, afscheppen.
Groot belang tin op juiste temperatuur te houden /LOOOC°

te lage temperatuur voorwerpen dof uiterlijk en poreus.

Gieten in vorn

. steen waren, zwak : :
Vormen van koper of brons. Vroeger van leénm &tc Eestongen tenminste uit twee delen

bijv. lepel. Mantel en kern.  0Ook vorm voor een bord.
Nokken zorgen voor een goed aaneensluiten van de vormdelen.
lepel kon direct worden gegoten. Kannen bestonden uit meerdere delen die daarna

aan elkaar werden gesoldeerd.

K

laargezette vormen werden voorverwarmd soms ook niet.

Voorverwrms opdat het tin zich snel zou verdelen in de vorm en niet te vroeg zou sto.

e
L

om te voorkomen dat het tin er uit zou

[}

vormdelen van te voren ingesmeerd met grafiet

lopen

en opdat het tin zich niet aan de vorm zou vast hechten
Vorm op gietbhank met vormhechten wast gemaakt,

Kleinere vormen op schoot. ” v

Met ijzeren gietlepel vorm gelijkmatig gevuld.

-

n de rand vorm kleine luchtkanalen opdat ¢%x de lucht kon ontsnappen. Zie vorm,

Niet bij lepel. lucht ontsnapt door de zijkanten.
Fzﬂ%‘

Mevrouw in dorp gelderse achterhoek. Vorm vulde zich niet met tin.

klemde vorm tuss=en bankschroef lucht kon niet weg. Warom lepel gieten houd zo van

terugkomende op het gieten. Tegelijk m t het ingieten van het tin mo st de vorm



J

te beginnen op de plaats die het verst van de gietmond verwijderd was door middel
van natte lappen worden afgekoeld om poreuze plekken en géten te voorkomen. Bovendien
verkreeg men hierdoor een hard gietstuk.
Vorm uit elkaar genomen. Deze was zO vervaardigd, dat het gietstuk gemakkelijk kon
worden gelost.
(taten en andere oneffenheden stopten de gieters alvorens de schotel op de dréaibank
werd afgedraaid. et sprak vanzelf dat dit moest gebeuren met het materiaal waaruit
de schotel was gegoten., Hiermee plachten de tinneg. de hand te lichten door minde=
vaardige stoffen te gebruiken. p9.87

afwerken van gietstuk

verwijderen giettappen en bramen met vijzlen messen Traspen ete

dan draaibank. houten klos voor schotels etc

bank werd aangedreven door groot rad het zgn jachtwiel.

constante snelheid mooi regel atig werk.

toch bij oude stukken een zekere onregelmatigheid waar te nmen niet parrallel niet
even diep. nadat gietstuk met beitels was voorgedraaid werd het met behulp van brunee
agaatsteen en zeepwater gepolijste

hameren van platwerk

platwerk wordt alle platte voorwerpen onderverstaan gedraaid of gehamerd

ameren op bij het fatsoen passende vormen schotel ronddraaien facetten. bedoeling is
schotel meer stevigheid te geven giethuid wo dt weggewerkt.

smeedtechniek geen drijftechniek worden nl. geen vormveranderngen nagestreefd
waarschijnlijk eerst schotels in een eervoudige vorm gegoten dan geslegen.

smeden uit vlakke plaat lijkt goe%}ﬁk denk aan randen en profielen.
hamerslagsswhotels. f

Gieten van kannen

meestal vijf gietvormen

~vroege kannen t ee verticale helften. daarna met candeerbout aan elkaar en nu afgedra

gat in de bodem om kan vast te zetten op draaibank. Onderdelen monteren gat in hoden
dichten vaak met medaillon wapenschild of rozet. Later ong. 155¢ na invoering
koperen vormen lichaam kan horizontaal doorgesneden. stukken afronderlijk afgsdraaid

n P 3 s e
en daarna aan elkaar veelal geen verbetering . Op het dikste van de buik



een naad een zwakke plek. kan duidelijk waargenomen worden waar hij los laat.

Nadat licha:m voltooid is hengsels aangegoten,natte lap, pllats waar het hengsl

kwanm gaatjes gemaakt. Daardoor stevige aanhechting. ruw plekje.
in 2e helft 18e blaaspijp. geen ruw plekje Juimrusten gikeltjes brilvorm
h ¢ s §o lerqes

engsels snebben etc met schrapmes bijwerken. pg BelEreep

Versierings technieken

Ned. tin messtal niet versierd.
relig&f versiering
graveringen
hamerslag
damasceren en beschilderen van tin.
A

Reliéfversiering in Nederland beperkt zich tot randjes, eierlijsten barok en rococo
ornamentenfestoenen met medaillons etc. meestal in negatief aangebracht in de giet-
VOTm., E s

75 Yy
In Duitsland uitbundige reli8f versieringen. Meesters in het maken van vormen

voor dit soort we:rk waren Briot en Enderlein. Temperantiaschotels

Zigzag gravure eenvoudige versiereingen door de tinnegieter zelf. Vaak weinig
fraai.

Versieringen met behulp van stempels

Geetste borden sedert begin 17e.

hamerslag op voorzijde bord decoratief element.,

Lakken van tinnen voorwerpen en damasceren. goud zwart rood lak.

Aflam 1630 zie antiek 3 verguldeh verzilveren

Tinpestp p. 92,



Tinpesto,

Op oppervliak van een tinnen schotel soms wratachtige verhogingen of aangevreten

plekken op huid van tin.

Verschillende theorieﬁnoISommigem tin met hoog ‘lood gehaltealﬁnderen tin in koude
omgeving wErkIxpEsl doet de pest ontstaan.

De laatsten gronden hun theorie op het feit dat sommige stoffen de eigenschap hebben

onder bepaalde omstandigheden in verschillende kristalvormen voor te komen.,

men noemt dit verschijnseij allotropie. Diamant en grafiet allotrope vormen wvan kool-

stof.

bij tin zijn de allotrope vormen wit tinmetaal en poedervormig grauw tin.

Beneden een temperatuur van ) 130 C. gaan de vormen theoretisch in elka;; OVET o

vandaar de opvatting dat kou de oorzaak zou zijn van de aantasting.

11T Ook doet de mening de ronde dat tinpest besmettelijk zou zin vandaar ook de naam.

T, a.v. deze thsori8n het volgende.

In de practijk is .gebleken, dat juist tin met een hoog loodgehalte minder vatbaar is

voor tinpest dan tin met een laag of geen lood gehalte.

Inwerking van kou. In Ned. prachtig voorbeeld in voorwerpen v. Nova Zembla.

kan dus de oorzaak niet =zin.

Besmettelijk?. Neen proeven tin samen te binden etc.

Jurzaak ontstaat bij het gketen van het voorwerp. Onderling verband wvan de-molecden@

dat ook de oorzaak is van de allotrope toestand van @ndere stoffen. Oorzaak kan zijn

te plotseling afkoelen na het gieten waardoote moleculen niet ir de gelegenheid zijn

zich in de julste stand te voefen.

heeft voorwerp de neiging tot tinpest, dat schijnen kou en vocht het ontstaan mmrxhax

rwrRErERxervan zzer te bevordére;,

beter niet op vochtige en koude plaatsen bewaren.

Toepasgsing van tine.

Reeds voor de zestiende eeuw zeer intensief gebruikt. Juist in deze tijd kan er
worden gesp oken van een bloeiperiode. Misschien niet %m wat betreft het assorti

ment, dat voornamelik b-stond uit verschillende soorten kannen, schotels, zoutvaten

kandelaars kroezen bekkens en kamerpotten.



Wel uit de waardering voor de voorwerpen. Zilver in e vijiftiende eeuw alleen bij de
zeer rijken en wannog maar enige kroezen en schotels. Het aardewerk daarentegen was

van een grof masksel. Rxmxbhekmkwmslz Tinnen voorwerpen betekenden dus een vorm va

e

luxe. In de zestiende eeuw werd de hegemonie van het tin a ngetast. Wat de kannen L
treft door het ingevoerde riinse grés geen(steenwerlk dat juist in die tijd bijzonder
in kwalbteit voruit ging en daar door vooral om dat het aanmerkeijk goedkoper was
bijzonder goed met het tir kon- concurrereen.

Wat het platwerk betreft. Men maakte kennis met de producten van de majolica bakker

" Ny :

goedkoop makkelijk te onderhouden. w&%ﬂﬂ@ﬁ%kk &M{ﬁﬁﬁmﬂ%%ﬂﬁt UA,@@ﬁiy wgen buad
W2,
.

Over gebruik tin ¥roege middeleeuwen scha arse berichten voorhandem.

alleen kewkelijke gemruiks voorwerperi. Conc. Reimé 813 gedindigd gebruik van tinnen
miskelken toegestaan. Nood vroeg Christelijke gemeenschappen die uit geldgebrek

de voor de vasa sacra voorgeschreven edele metalen niet konden betalen.
Grafbijgaven van miskelken en tinnen kromstaven. Heliekschrijnen met tirversieringen.
Vroegste tinnegieters waren monniken. Theophilus "De diversis artibus'.

techniek gieten, eenvoudige vorm draaibank het gieten van een kan.

Oudste stuk tin in Ned. ampul op strand van Domburg. prae Rom. vorm. ¥ 1000 ?
Vroegmiddeleeuwse kandelaar van Rijnsburg.

' 1 7;]\,“3_;;>v

Tin gebruik bij burgers waarschijnlijk eerst voor stadsbestuur. EmﬂMbu !

stadskahnen en veldvlessen als men op het oorlog:pad ging of reisen moest maken.
scherken van een stadskan = inhoud ervan.
veldvlessen een eeuwenoude vorm Rom.

Wat had de viiftiende eeuwse burger aan tina./ kannen verschillende soorten.
teljoren ronde en lange

" -7 é/sohotels, moesschotels, dobbelieren

spechschottelen, waernisschottelen, saucieren.

/ ,j/ zoutvaten

lelelweid lebn. ik nduded b fdonst 4/ xendelasrs
"]i q& /Z/!/]"' M& f@,ﬁ:@éé{ 47kroezen vorm \.

/
e — i / kamerpotten
é &

PRS-

Z/mosterd potten.
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kannen grote bier en wijnconsumptie nauwelijks zuiver drinkwater.
takekannen, uartekanren, mengelkannen, pintkannet]j s, halfpintkannetjes.
maatkannen.
Quartekan en mengelkan meest voorkomend. Quarte tapkannen
Quartewijnkannen hoog slank ’
Quartebierkannen kreed en laag
mengel tap en bierkannen
Flessen kannen zonder oor € p
: hoge mengel wijnkarnen
ride vlessen. g € -
J \ii\\
Vorm van kannen [ )
S
peervorm vorm-van voeten ) P P \ N "
# # /T 7 ‘ 4 %
L 3 = N B N

schoBels

brede randen smalle randen met invoering van roosmerk

24 i
Q!
]

f Lﬁt/‘x’.é {? L 1_:'_,3'\/1//2 8 L@ ? \‘7@/&»)

richte schotelen of trysoerschotelenen op buffet of trysper

speckschottelen, waernis of moesschottelen.

. P ; { ol g A
dobbelieren of mostertschotelen Zhall dicwd P, Cpsliaa— bl 5
7 J p

saucieren of sauskommen.,

52y , 27 —& . - — p A e /7’1{&:
. e, 9/ 22 Ang T ¥ L - 2 =
Teljoren rond og lang. ook veel van hout. Cat) N7 8 PehNgsy St 7

¢, . 7
Cii, Bl - u&}av.a,—g’; 4{.’}{;‘5@

pr, S THEN Sty SN
7

Zoutvaten 7

met leeuwtjessknoppeh, punt etc. op deksel; zonder versiering op deksel.

e Bl frEem ";7"}7/"114;, Rl i, cles €'y EF e, //jzf/g“}—ez )
Kandelaars

=]
v. tin in burgerwoning v. 15 e eeuw tamelijk zeldzaam, koper ijjzer en hout.
:,-,‘Lc,a.(,..-,Lz,.éa_-»M wa) Gio, o farts /‘//Ll, Arippleliey ARl ol Lo A /La'}zdg_,e} /Iz‘z"n»;""w_) ,v,_*.ié%/@.,';@fi-
pispotten tin en aardewerk Aok, fore,
e e ] . [/
Kroezen, oirkommen. Cﬁf\\ | S @i]\ =

./ N S

Tin voor kerkelijk gebruik

K

miskelken, ciborie, hierin bewaard men de hostie.

pixis doosje om hostie in mee te nemen.

kannetjes voor water en wijn aqua en vinum.

Chrismatorium of oliehouder drie vaatjese met verschillende olién.
wierrookscheepjes,

kandelaars

pebgemmstochten pe grimstekend San Jago de Compostella.

Munten. . AWMikaad Vol VI T bt
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Duitsland Scandinavi®&, Nederlanden. werketerrein van de hanze . Fatuurlijk niet de oc
spronkelijke naam. Take kan enz.

kenmerken hanzekannen.

r

balustervormi G o 5 ;
WX gﬁxgggrongenvorm, sterke insnoering tussen kan en voet,

: us v
voetplint, PERXXWRMX

r
B
lichaam en voet één geheel eenkakige dekselgreep voorzien van twee knopjes.
deksel in het midden een rond plaatjesoor met krachtige buiging naar beneden van
boven plat met relidfversieringen wijnranken, jachttafreel

twee verticale helften

boden meestal een religieus plaket. Niet zonder meer een versieringsmotief, doch
-~fdraaien op draaibank- .
schenkkannen trouwens meeste kannen drinken uit nap of kroes hehalve wanner

ze dronken werdeno.

deze kannen niet alleen op schepen.

Pijpkannen, reeds in de vijftiende eeuw. Bazeler pijpkannen directe voorbeeldeb
v.d. Jan Steenkan.
bossche kannen hele serie Zwanenbroederschap.

Goudse kannen geknikte voet uitgezakte buik

Leidse of hollandse kanen lang en slank

Slanke wijnkannen

Tinwerk na 1600

Aan het eind van de zestiende en begin zeventiende was er kennelijk een toestand van
malaise in het tinnegietersambacht. Door gebrek aan toezicht op de legeringen
werd lood een veel gebruikt"artfikele In verschillende steden constateerden

de Leidse commmissie was het tfeurig gesteld. In Haarlems Dat zy van geen keurmrs
noch keuren en wiéteng Gouda:De legger was sinds lang niet gebruikt off sonderlinge
geen toezicht daerop genomen.' In Rotterdam gaven de burgemeesters te kennen, dat =z
niet wisten of de keur al of niet werd nageleefd. Zij besloten een tinregieter te
ondervragen. De commissie van onderzoek mocht daar echter nite bij zijh aangezien de

brave borst dan niet "rondelic'" zou spreken. Daarna gevraagd naar het materiaal waa

mee het tin werd gebrimken antwoordde hij met het woord "plumbum". De bij het onderzoe



sanwezige burgermeesters haastten zich daarop te verklaren "dat sy wel bevroedden
tselve een saeck te zyn van grote zwaericheit ende insicht". Zij deeljden mee: dat er
ten spoedigste maatregelen zouden worden genomen.

Het is dan ook niet toevallig dat juist in het begin van de zevntiende eeuw in een
aantal steden nieuwe voorschriften werden opgesteld.

Wat het gebruik van tin in deze tijd aangaat. Hoe langer hoe meer werd het door aarde
il elein . _ . .
Wprﬁgen éﬁéi aréfr’verdrongeno Het werd nog wel in grote hoeveelheden gemaakt maa

langzamerhand verdween het toch naar de keuken.
Delftse witte borden en schotels begonnen de tinnen schotels te verdringen,
Rijnse kruiken e.d speelden nog immer een grote rol en maakten het voor de tinnen
hooh /Betrekkelik \ : : , -
kan, die VroegeIV1n o gétale in de huishouding aanwezig was, steeds moeilijker.
Fag
glaswerk verdreef de tinnen kroesjes.

Daarbij kwam dat de tinnegieters op grote schaal sgridawExk voorwerpen gemaakt uit

andere gronstoffen begonnen te imiteren. Dmmxxkmixw

Ondergang van het ambacht:

in 1814 De invoer van engels tin
de omlopers die tin verkochten dat de keur niet hield
de pruissische tollinie daarom geen uitvoer

opheffing van de gilden daardoor geenerleil toegicht.

\
Kannen N\ \
, \> / S ./
Rembrandkan, vorm,voetvorm / ] r: lang in gebruik gebleven
L ’ !

Jan Steenkan, bij J. Steen ook bij Rembrandt niet zo lang in gebruik gebleven
voorlopers, duitse type's,eind 15 reeds hier.

Amsterdamse kan  groote kannen veel op SChlldeTg & 8ggngeg%ﬁygeg% 380¥é$t§£nc}%ﬁ§z

Stilleven schilders beeldeh wvele kanvormen af. Preck,
Het bekijken van schilderijen en kan tekeningen daarom zeer belangrijk voor de vormen e

soorten van de daarop afgebeelde voorwerpen.
schapenkannetjes

7uid- hollandse kannetjes met wapers rotterdam, gouda,-leiden en delft

Latere kannen



Schotels

In de vijftiende en 16e angeduid naar de functieo{mgégggﬁotelsg spekschotels, trysoe
schotels) In zevent. eeuw sprak men van een twee drie enz. pond schotels Ze werden &
dus benoemd naar hun gewicht.

teljoren verdwenen.

Kandelaars

Lodewijk stijlen

navolgingen van de goud en zilversmedem

lepels

vormen

Llofje

rattestaart. of naalé,

koffiekannen

dr8ppelmina's, kraantjeskanner
peervormig zeszijdig cylindrisch urnvormig,
Lakken

Tabakspotten

lodewiikstijlen.

Voorwerpen verband houdende met de religie

sederschotel bl. 137
sabbathlamp

menora

Avondmaals tin

Vals of echt

In 19e grote belsngstelling vbo£7kunst gothiek en renaissance en wel speciaal voor d
kunstnijverheid uit deze periodeﬁo

toenemende interesée voor tin

De nog aanwezige tinnegieters goten uit de nog in hun bezit zijnde oude vormen
oltmodische voorwerpen niet als gebruiksgoed doch als siervoorwerp.

7ij stempelden met eigen merk opdat ieder kon zien dat eigentijdse gietproducten waren
Grote belangstelling verzamelen van antiek

Handi lieden nieuw tin voor oud te verkopen

0]
0]
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door allerlei kunstgrepen trachtte men de indruk te wekken dat de kan of het bord ar

tiek was,

Thans veel geld. Ook nu b'oeit de namaak.

Enige vervalsings methoden

weinig kosten veel verdienem

slechte alliages lood loodzwaar

gemakkelijk te verbuigen tingekrijs is niet te horen.

Bijzonder soort schotel van antimonium en lood bij vallen en buigen breekt materiaal.

kleur v. fijn tin zilverachtig wit.
veel lood gaat deze toon verloren, blauwe ondertoon
huid oud tin miruscule putjes en deukjes,gevolg beschadigingen. Ze zijn ﬁ;estal
donker van kleur tengevolge v. vuil in de pori8un,
met vingers deze beschadigingen niet te voelen omdat ranjs door sslijtage en schuren
zijn afgerond.
nabootsidng met de staalborstel
meestal niet op logische slijtageplekken aangebracht. Bijv onder het bor
ueeste sliijtage aan bodem en het dikst vam de buik,
Op bodem resten van draairingen, merken zijn vaak onduidelijk door slijtage en schuren
ook bij klep en hengsel bij duimrust
dekselscharnieren van oude kannen zijn vaak uitgelopen.
innenkant van oor of hengsel is met schrapmes bewerkt

de sporen van het mes zijn duidelijk te zien maar door vele vastpakken toch afgerond.

namaak borgen uit een plaat materiaal

zij hebben geen drasiringen wel fantasie stempel,

letters van het meesterteken duidelijk, De vervalser wil een merk, liefst duidelijk.

T

geen randprofiel.

rand enigzins scherp,

aantasting huid doof tinpest is meestal goed teken

binnenkant van kan bekijken. Uiterlijk lijkt het soms wat. binrnenin slecht gesoldeerd,
late kaﬁnen m t verticale naden i.pv. horizontale.

patineren van toinnen voorwerp. zoutzuur paardevegen knoflook. kleuren meestal te
donker een tmzwaxzxm te zwarte of blauwachtige ondertoon,

echte patina op een voorwerp verschillende nuances varidrende van lichtbruin en grijs



tot bruin zwart, terwijl soms zelfs een goudkieur valt op te merken. ra
kunstmatige patine is vaak te egaal van kleur
kan verwijderd worden met loog of citroenzuur.

Enige technische bijzonderheden,

behalve gegoten tin tegenwoorstig okk geforceefd tin in de handel.

Uit een plaat met behulp van de forceerbank een kanlichaam of kom gemeekt

een kan in deze techniek gemaakt is dus niet uit twee delen opgebouwd .

.0k geen draairingen,wand is dunner,geen tin gekrijs.

Hengsel slordig aan kanlichaam gesoldesrd. techniek van aangieten of blaaspijp.
achttiende eeuwse kannen opgebouwd ik zij het reeds uit verticale helften
0ldeernaden niet schoon. erbarmelijk slecht. P

geknoei met merkijzers.

verwijderen van merken van de bonafide tinnegieters en eigen liefst oudere merken in-
slaan.

verbeteren van oud tin , ghldekannen

familiewapen of spreuk op oud bord. opschriften en jaartallen namen etc.

let op versieringen cijferschrift en letterschrift in overeenstemming zijn met de stijl

van de tijd, waarin het stuk blijkens vorm, merk of aangebracht jasartal is gegoten

(1

BER Verbouwingen

“eepbakken tot kloosterbekers en zoutvaten tot wijwateremmertjes.
Schotels met smalle rand met behulp van zware pers tot schotels met brede rand.

kardinaalshorden

wapens etc.

Dames en heren
imxkw Tk hen getracht U wat te vertellen over tin. HepeXikxznkixiixzeggen Ik voor mij

hoop da U zeggen zult: Ik heb er wat van mee genomen'',
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