


‘ Pol,

ingieters-sﬁlleven."
i

hoofdman . en'’ keurmeester van

INEEN OUD- g
"HOLLANDSCH
TINGIETERL

lingen zich' bij ’t'maal van tinnen tafelgerei

et is waarh_]k een zeldzaam geluk als
“men in ‘de mondtone’ woestgn wvan

Gietvofmen van  kannen, béke_rs,’ lep’els,_',énil, ult'dg’ 1-7_e en"flG_eﬁeuQv.

onze gemechamseerde eeuw 'n rustig:

Lmks. Het gieten van een frmtbak in een gietvorm van LeendertJansz.
het ngletersgllde, u;l 1650

bedienden, vervaardigd in eigen werkplaatsen.
Langzamerhand words 't gebruik dlgemeener

plekje kan vinden, ’'n oase, waar 't

-~ oude edéle handwerk ' bloeit. 'Deze oase-ligt

“in‘'t hart derresidentie en terwijl 't gloeiende
tin lepel voor lepelin de aloude vormen wordt

- gegoten, kalm en zonder haast, raast op enkele
“meters afstand-’t snelverkeer.

Tin is een oeroud metaal en de geleerden

‘ hebben getracht na te vorschen of ’t-tin in de

grijze oudheid: als. zelfstandig product een rol

- gespeeld heeft. Met  vollkkomen zekerheid - is
- daarover echter niets te zeggen. In Homerus'

Ilias is op meerdere plaatsen sprake van meta-
len; -0.a. bij de beschrijving van wapenrus-

" tingen, ‘en hier. wordt dan ool-hehalve goud,

zilver. ‘en andere metalen ook tin genoemd,

" . ten minste als men ’t Grieksche woord , kassi--
.-teros™ met, Jtin’” kan vertalen, wat door velen
s iwordt hetwgfeld

Over ‘t geblu.lk van -tin in de mlddeL

;- eeuwen is. weinig bekend en wat zich uit .de

latere rmddeleeuwen in verzamelingen bevindt
is. buitengewoon weinig en betreft dan nog

. meestal ; voorwerpen, noodig voor den  eere-
‘.. dienst. In Frankrijk moet ’t gebruik ~geweest
- zijn aan gestorven geestelijken als symbolen

hunner waard.lgheld tinnen kromstaven, kel-
ken, e.d. in ’t graf mee te geven.
Ook heoft in dien tijd het metaal voor hui-

“gelijk gebruik weinig te beteekenen gehad. Wel

heeft men kunnen aantoonen, dat vele klooster-

Na volgegoten en -afgekoeld te
zijn, kan de vorm worden geopend.

en begint t tin in de keukens der aanzien-
lijkken_en op de: tafels der burgerij een voor-
name plaats in te  nemen. Tinnen ‘kannen,
schotels, lepels, etc., vinden reeds op 't emde
der 15e eeuw veel afzet. ¥

Door 't.in exploitatie komen in de 166 eeuw' |

van .de rijke tinmijnen in Oost-Indié werd ’t:
‘materiaal allengs goedkooper, terwijl speciale

voordeelen in ’t gebruik, zooals de ' bescher-

mende oxyde-laag, 't tin voor eet- en drink

-gerei zeer gewild maalkten.

Bij ’t tingieten spelen de ‘vormen de voor-

naamste rol, Gewoonlijk werden zij door de tin- -

gieters zelf 've'rva,ardiéd uit klokkenspijs, doch

ook wel Werden zij :van steen' of koper 'ge--

maakt. Een vorm bestaat uit een raantel en '
’n Ieern, door klampen vastgehouden. Het vloei- :

bare tin wordt metiijzeren lepels in den yorm

gogoten ; de vormdeelen moeten precies .op -

elkaar passen,. anders zou\de vorm kunnen

springen. Is het gietstuk kant en klaar zonder

ongelukken uit den vorm gekomen, ‘dan moeten

eerst, de- gietnaden en andere ‘uitsteelsels |

‘worden bijgewerkt, ronde ~stukken. op: de !

draaibank - afgedraaid,  niet ronde met vijlen

en schaafmessen ‘glad gemaakt., Ten slotre

wordt het geheel door middel van agaat;

vuursteen, - zeep, amaril e.d. gepolijst.
Onderdeelen “als’ handvatten, tuiten. etc,

worden afzonderlijk gevormd en’ na te zijn

gepolijst met - candeerbouten en tinsoldeer
aan ’t groote stuk vastgesoldeerd.

Dit is de gang van zaken in 't bedrijf.
zooals ’t zich ook in ong land in den loop de



Na ‘van alle oneffenheden’ ontdaan te ‘zijn, wordt een

“schotel in een houten klos op de draaibank‘a‘gedraaid.

De hierbij afgebeelde gietvorm vuit. 1694 is. atkomstig

van Jan Dirksz. Messchaert en wordt gebruikt voor
het gieten ‘van dezen schotel.

eeuwen vrijwel ongewijzigd en’ met gebruikmaking
van steeds weer dezelfde werktuigen heeft ontwik-
keld en verbreid.

Tot voor kort werd "t bedrijf met de oude vormen
nog op twee plaatsen in 't land unitgeoefend, nl. bij de
N.V. Meeuws en Zn., Oud-Hollandsche Tingieterij
in Den Haag, en te Zwolle bij de fa. H. Kamphof.

Op ’t oogenblik is de N.V. Meeuws en Zn. nog de

i . eenige speciale tingieterij.

"« stamt. Al deze vormen zijn van zg. klokkenspijs of

i Merkén’plaat
collectie merkijzers: is een unicum ) Bovenste rij van links naar rechts, no. 1: viermerk van'Jan
Druy, + 1770, tingieter in Rotterdam; hieronder viermerk van Jan Meeuws, 4- 1790, tingieter '

: 7waa.rborg voor de Ju.\ste sa,menstellmg van het metaal.

Tachtig procent van de in ons land nog bestaande
antieke gietvormen is 'in ’t ‘bezit dezer Haagsche
onderneming, = °

Jan Meeuws, die: werkzaam was bij den Rotter-
damschen tingieter Jan Druy, huwde de dochter van

‘Druy en nam in 1794 de tingieterij en het huis over
van. Gerardus Bolderman. Na den' dood' van -Jan
Druy gingen al z’n gietvormen over naar z'n schoon-
zoonin Den Haag. 't Is zeker zeldzaam, dat deze
collectie ongeveer 300 jaren kon worden bewaard en

- uitgebreid ; zij ging steeds van de'eene tingieters-
familie aan de andere over.

In de Haagsche fingieters erkpla,ats worden nog
- dagelijks voorwerpen gegoten in de oud-Hollandsche
vormen, Wwaarvan een gedeelte zelfs uit plm. 1600
‘brons“en- puitengewoon goed geconserveerd. Ook - beantwoordend mengse was gebruikt

.bezit men in Den Haag ’n zeldzame collectio oude

stempels of keuren,
De keuren werden in ’t tin geslagan €N waren een

.de maker ervan ‘was.

zich door - aanpassing .
Iedere tingieter had z'n eigen merk, het z.g. meester-
of ‘makersmerk. Ingeval bij het vervaardigen van een
of ander stuk een aan het voorschn.ft der keur niet  kunnen handhaven.

“r = g

Hlerop f(omeﬁ diverse mérken voor uit de 17e en 18e eeuw. Een Jerééluke

in Den Haag; no. 2 en 3: merken voor speciale werkstukken; no.”4 en 8: roos en Engelsch

moest- men dus kunnen- nagaa.n, Wle'

DeOud- Hol]and.scheng;etenJ heeft

len gebruik-
making van moderne arbeidsmetho- °
den als eenig overgeblevene in.ons!and -
W.v.d R

merk van Jan Druy; no. 7: merk voor producten bestemd voor de Vereenigde Oost-Indische . -

g
Compagnie te Rotterdam, 4+ 160 no. 9: Rotterdamsch keurmerk van Arnold Hakkenbroek,

+ 1690; no. 10 Rolterdamsch keurtinmerk van Jan Messchaert; -+ 1640. Onderste rij van -

links naar rechts, no. 5 : roos-tinmerk van Jan. Messchaert, - 1640; no. 7: Engelsch merk van
Jan’ van der Pol, -t 17453 no. 8: Engelsch merk van Arnold Hakkenbroek +:1690; no. 10

- Haagsch keurmerk van Jan Meeuws, + 1790. De stempels, waarmede deze merken zun geslagen,

zijn nog alle in goeden staat, ondanks hun hoogen ouderdom.

Het moderne product wordt verkre-
gen door het z.g. forceeren. Hiervan
geeft deze foto een duidelijk ‘beeld.

Onderdeelen van sier-'en bierkannen,
zooals oor, tuit, deksel, enz., worden met

' ‘de blaaslamp aan de kan gesoldeerd.

Ter verfraaiing wordt somtijds
een beker, kan of ander: voor-
werp' met de hand gehamerd..
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