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DE TINNEGIETERIJ 

Toe lichting 

bij de tinnegieterij in het Zakkendragers huisje 

dependance van het Rotterdams Historisch Museum 



Tin 

De Egyptenaren en de Chinezen kenden al meer dan 5000 

jaar geleden het tin . In onze streken werd tin voor 

het eerst gebruikt in de Bronstijd (1500 v.Chr.). 

Ook de Grieken en de Romeinen maakten gebruik van dit 

metaal, dat smelt bij een niet al te hoge temperatuur 

en gemakkelijk kan worden gegoten en gevormd. 

Pas in de Middeleeuwen begint men in ons land op 

grotere schaal tinnen voorwerpen te maken. Eerst 

vooral voor de kerken, zoals kandelaars en 
wijwaterbakjes. Weldra ook voorwerpen voor 

huishoudelijk gebruik, zoals bier- en wijnkannen, 

borden, kommen en schalen . 

Tin wordt populair. Het is goedkoper dan zilver en 

koper en niet breekbaar zoals aardewerk. 

Het tinerts werd gedolven in Engeland en Duitsland 

en verkocht in "broodjes" of als staven. 

De gi lden 

Zodra er in een stad meerdere tinnegieters kwamen, 

ontstond er konkurrentie, met als gevolg dat de 

tinnegieters probeerden hun waren zo goedkoop mogelijk 

te verkopen . Hierdoor kon het gebeuren dat de kwaliteit 

van de tinnen voorwerpen achteruit ging. Dit probeerde 

het stadsbestuur te voorkomen in het belang van de 

handel . Daarom richtte men bij een voldoende aantal 

tinnegieters een gilde op, zoals dat ook bij de 



andere ambachten gebruikelijk was . 

Iedere tinnegieterij moest dan lid zijn van het 

tinnegietersgilde. Uit de leden werden door het 

stadsbestuur de overlieden gekozen. Deze overlieden 

moesten er op toezien, dat men zich hield aan de regels. 

Zo moesten de tinnegieters alle produkten merken. Een 

merkje wordt met een merkhamer in de bodem of op de 

rand van een schotel of een kan geslagen. Aan de 

merkjes kan men zien wie het voorwerp heeft gemaakt en 

van welke kwaliteit het is. 
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Twee tinnen kannen. Links een zogenaamde 

Rembrandt kan.. r echts een Jan Steenkan. 



Op het stadhuis werd een loden plaat bewaa rd waarop 

al de merken stonden die door de plaatselijke 

tinnegieters werden gebruikt. De overlieden of 
keurmeesters kwamen van tijd tot tijd onderzoeken of 

er niet geknoeid werd met de kwaliteit van het tin , 
door er te veel lood aan toe te voegen . Als er te veel 
lood in het tin zit, is de kwaliteit minder en 

bovendien kan dit gevaar opieveren voor de gezondheid . 

Men bew~arde in de g~ldekist stukkeri tin van 
verschillende kwaliteit, de zogenaamde slapers. Iedere 

tinnegieter kreeg monsters , zodat hij goed op de 

hoogte was van de verschillende kwaliteiten . 

De gilden hadden ook nog andere funkties. Vaak had men 

een eigen altaar in de kerk om de beschermheilige te 

herdenken . Ook bestond er wel een soort onderlinge 
verzeker ing, om elkaar te kunnen helpen in geval van 
ziekte of nood. 

Van tijd tot tijd hield men een feestmaaltijd 

bijvoorbeeld bij de komst van een nieuwe gildebroeder . 
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Enkele tinmerken: het l inker mer k is van de 

Rotterdamse tinnegieter J . Druy. 
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De hete~ gesmolten tin 

wordt in een vorm 

gegoten (schotelvorm). 

Wie tinnegieter wilde worden kwam eerst een bepaalde 
tijd als leerling bij een tinnegieter in huis. 

De leerling werd dan meestal opgenomen in het gezin 

van de gieter en leerde van zijn baas het vak. Als de 

leertijd was afgelopen, kon een proef worden afgelegd. 

Dit was een soort eksamen, dat meestal bestond uit het 
maken van een vorm en het gieten van een voorwerp met 
behulp van deze vorm. 

Zo moest een leerling in Rotterdam een vorm maken voor 



een schotel of voor een wijnkan en vervolgens de schotel 

of de kan gieten en afwerken. 
~ls de leerling slaagde kon hij zich vestigen als 

zelfstandig gieter. Hiervoor moest een aanzienlijk 
bedrag worden betaald aan het gilde. Daarom gingen velen 

als gezel (meesterknecht) werken bij een tinnegieter. 

Het gieten 

Het gieten van tin gebeurt met behulp van een 
eenvoudige ijzeren oven, waarop eengietpan wordt 

gezet. Zuiver tin is te zacht. Daarom moet er onder 

meer lood worden toegevoegd. Omdat lood veel goedkoper 

;s dan tin, heeft men altijd geprobeerd meer lood toe 

te voegen dan toegestaan was, met bovengenoemde nadelen 
als gevolg. 

Als het mengsel een temperatuur heeft bereikt van 

ongeveer 4000 Celcius, gaat men over tot het gieten. 

Hiervoor worden sedert ongeveer 1550 veelal bronzen 

vormen gebruikt. Voor eenvoudige voorwerpen als 
lepels en borden gebruikt men vormen die uit twee 

delen bestaan. Bij het gieten van kannen en dergelijke 

heeft men meerdere vormen nodig. Het handvat, het 

deksel, de tuit en verdere onderdelen worden 

afzonderlijk gegoten en aan de kan gesoldeerd. Na het 
gieten worden onregelmatigheden weggestoken met een 

beitel en vervolgens polijst men het voorwerp. 



De tinnegieterij in Delfshaven 

In het gerestaureerde Zakkendragershuisje aan de 

Aelbrechtskolk te Delfshaven bevindt zich een 
tinnegieterij in volledige werking. Hier kan men zien, 

hoe met behulp van originele 17e en 18e eeuwse vormen, 

kannen, lepels, borden en kommen worden gemaakt . Deze 

voorwerpen zijn ter plaatse te koop . 

Het Zakkendragershuisje is een dependance van het 

Historisch Museum aan de Korte Hoogstraat 31. 

Openingstijden: 10 - 17 uur, zondags 11 - 17 uur. 

' . , 
',' 

Het sluisje van Delfshav en naar een 1ge eeuws litho. 
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"Dool ick Wacht U> De Sackedrager". 

Tegeltableau in het Zakkendragershuisje. 
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TIN 

De Egyptenaren en de Clünezen kenden al meer dan 5000 

jaar geleden het tin .. In onze streken werd tin voor het 

eerst gebruikt in de Bronstijd. (I500 v. Chr.) 

Ook de Grieken en de Romeinen maakten gebruik van dit 

metaal, dat smelt bij e~n niet al te hoge temperatuur 

en gemakkelijk kan worden gegoten en gevormd. 

Pas in de Middeleeuwen begint men in ons land op gro

tere schaal tinnen voorwerpen te maken. Eerst vooral 

voor de kerken, zoals kandelaars en wijwaterbakjes. 

Weldra ook voorwerpen voor huishoudelijk gebruik, zo

als bier - en wijnkannen , borden, kommen en schalen. 

Tin wordt populair. Het is goedkoper dan zilver en ko

per en niet breekbaar zoals aardewerk. 

Het tinerts werd gedolven in Engeland en Duitsland en 

verkocht in IIbroodjes" of als staven. 

DE GILDEN 
Zodra er in een stad meerdere tinnegieters kwamen, Dnt 

stond er concurrentie, met als gevolg dat de tinnegie

ters probeerden hun waren zo goedkoop mogelijk te ve r

kopen. Hierdoor kon het gebeuren dat de kW8.li tei t van 

de tinnen voorwerpen achteruit ging. Dit probeerde het 

stadsbestuur te voorkomen in het belang van de handel. 

Daarom richtte men bij een voldoende aantal tinnegie

ters een gilde op, zoals dat ook bij de andere ambac h

ten gebruikelijk was. 
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Twee tinnen kannen. 

Links een z.g. Rembrandtkan en rech t s een ,Jan Steenkan 

.Iedere tinnegieter moest dan lid zijn van het tinnegie

tersgilde. Uit de leden werden door het stadsbestuur de 

overlieden gekozen. Deze overlieden moesten er op toe

zj_en, dat men z:Lch hield aB.n de regels. Zo moest.en de tin

negieters alle prod~tten ~erken. Een merkje wordt met 

een merkhamer in de bodem of op de rand van een schotel 

of een kan geslagen. Aan de merkjes kan men zj.en wie het 

voorwerp hee ft gemaakt en van welke kwali tei t het is:;. 

Op het stadhuis werd een loden plaat bewaard waaop al de 

merken stonden die door, de plaab:;eliJke tinnegieters wer-
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De overlieden of k.eurmeesters kWéU11e n van tijd 1:ot tij ü 

onderzoeken of er niet geknoeid we rd :'rlet (L:~ ;\''lu;Üi te :, t, 

van het tin, door er te veel lood aan toe te voegen. 

Als er te veel lood in het tin zlt , ü::; de ltwa.1i tei t 

minder en bovendien kan dit gevaar opleveren voor de 

gezoncthei.d. 

Men bewaarde in de gildekist st tikken tin van verschil

lende kwaliteit, de z.g. slap(3rs. Iedere tinnegieter 

kreeg monsters, zodat hij ,goed op de hoogte was van de 

verschillende kwaliteiten. 

De gilden hadden ook nog andere . fune ti(~s . Vaak had men 

een eigen altaar in de kerk om de beschermheili ge te 

herdenken. Ook bestond er wel een soort onderlinge ver

zekering, om elkaar te kunnen helpen in geval van z~lel,\:

te oÏ nood. 

Van tijd tot tijd hield men een feestmaal tijd b. v. bij 

de komst van een nieuwe gildebroeder. 

DE PROEF 

Wie tinnegieter wilde worden kwarn eerst een bepaalde 

tijd als leerling bij een tinnegieter in huis. 
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,.IJlet linker merk is van de Rotterdamse tinnegi.eter J'. Druy 
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De vloei bare hete tin 

wordt in een schotelvorm 
gegoten. 

De leerling we~cd da.n !!1eestal opgenomen in het gezin van 

de gieter en IHerde van zijn baas het vak. Als de leer

tijd was a f gelopen • kon ee n proe f worden afgelegd. 

Di t '.'>/'aS een s oort examen dat meestal bestond uit het 

maken van een vorm en het gieten van een voorwerp me t 

behulp van deze vorm. 

Zo moest een leerling in Rotterdam een vorm maken voor 

een schotel of voor een wijnkan en vervolgens de scho
tel of de lw.n gie ten en afwerken. 

Al s de 18e2'lin,9; slaagde kon l11j zich vestigen als zelf

standig gieter. Hiervoor moest een aanzi enli jk bedrag 
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' . urden betaald 8.a.Tl het gilde. Daarom .~~i n r::e:n velen als 

,'y zel (meesterkne c ht.) werken bi j e·sn tinnegiet.er. 

; i"y: 'T GIETEN 

';: ~ 8 t gie ten van tin gebeu.:ct lnet behulp van een een\TOll-

li ga i jzeren oven, waarop een gietpan wordt gezet. 

i; LÜ ver tin is te- zacht. Daarom rnoet er onder ll1E;;e r lood 

~orden toege voegd. Omdat l ood veel goedkoper :L s dan 

I:: in , heeft men al tijd geprobee rd meer l oo d toe te voe

~en dan toegestaan was, met bovengenoemde na delen als 

i~~evolg • 

Als het mengsel een temperatuur heeft bereikt van on

~eveer 400 graden Celcius~ gaat m~n over tot het gie

ten. Hiervoor worden sedert ongevee r I 550 , veoIe.l bron

z.e n vormen gebruikt. Voor eenvoudige voorwerpen El.1s l e

pels en borden gebruikt men vormen die ujt twee delen 

he staan. Bij het gieten van kannen en dergelijke heeft 

men !'18erdere vormen nodig. Het handvat., het deksel, dE: 

t Hi t en verdere onderdelen worden afzonclerli jk ge goten 

i'-m a e.n de kan gesoldeerd. Na het p;ieten worden onregel

]1iatigheden weggestoken met een bei tel en vervolgens po

li jst men het voorwerp. 

DE TINNEGIETERIJ IN DELFSHAVEN 
In het gerestaureerde Zal·~kendragershuis:le aB.n de Ael -
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s brechtskolk te Del fs haven bevindt zich een tinne~ie-

terij in volledige werking. 

Hier kan men zien hoe met behulp van originele 17de 

en 18de eeuwse vormen, kannen, lepels,borden en kom -

, men worden gemaakt. 

Deze voorwerpen zi jn ter plaatse te koop. 

Het Zakkendra,c;ershui:=3.je 1.8 een df3pendance van het Hi ! 3~

tori sch Museum aan de Korte Hoogstraat 31. 

Openingstijden: 10 - 17 uur, zondaO"s <:> 11 - 1 7 uur. 

HET SLUIS,]}:; VAN DELSHAVEN NAAR EEN 19d.e FJEUWSE LITEC 
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flDool ick Wacht U, De Sackedrager ll 

Tegeltableau in het Zakkedragershuisje 
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